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Nationalmuseum - Oslo

Wettbewerb 2009
Zusammenarbeit mit:
HOFRICHTER-RITTER Architekten ZT GmbH

3d Modell | Parametrisches Modell (Grasshopper)
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John Paul Il Center

Wettbewerb 2007
Zusammenarbeit mit:
HOFRICHTER-RITTER Architekten ZT GmbH

3d Modell | RhinoScript-Lichtskulptur
















Kolumbarium — Zentralfriedhof Graz

Projekt 2008
Zusammenarbeit mit:
HOFRICHTER-RITTER Architekten ZT GmbH

3d Modell | Parametrisches Modell (Grasshopper)
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CNC Curve Patterns |

Experiment 2009

Parametrische Modelle (Grasshopper)
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CNC Curve Patterns Il

Experiment 2009

Parametrische Modelle (Grasshopper)
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Thalia Neu - Graz

Wettbewerb 2009
Zusammenarbeit mit:
HOFRICHTER-RITTER Architekten ZT GmbH

3d Modell | Parametrisches Modell (Grasshopper)
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Digitale Fabrikation WS09

Digitale Fabrikation WS09 | Institut fur Architektur und Medien | iam.tugraz.at/dfab | sty

COMME des COSTUMES*

Einfuhrung - Vorstellung | Di 06.10.2009 | 15:00 - 17:00 | Medienlabor 1AM
Abhaltung | Wahilfachblock Di 14:00 - 19:00 | IAM

Exkursion | Fr 30.10.2009

Anmeldung | ab 01.09.2009 | 11:00
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Mehrzeller

Diplomarbeit 2008 — Theresa Kalteis — Christian Freissling
Parametrisches Modell (RhinoScript)
CNC Programm Generierung (RhinoScript)
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Fur die weitere Produktion der AuBenhdlle wurden alle
CMC Daten automatisiert genenert. Im ersten Schritt wur-
de die Hdlle in einzelne Elemente aufgeteilt und abgewi-
ckelt. Durch sigens fir diese Anwendung programmierte
Scipts werden alle Winkel aus der 3d Geometrie berechnet
und anhand dieser Daten das entsprechende CNC Pro-
gramm erstelit.

Die Abbildung auf der rechten Sei zeigt ein beispielhaftes
MNC Programm fir die Erstellung einer AuBenhautplatte
samt \Voransicht.

AuBenhille

Abwicklung Einzelteile
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Berechnung der Winkel



Automatisch generertes CNC Brogramm einer Aulierhdllenplatte
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Aulomalisch generner les CHNC Progranmim einer Mooelplalle
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